SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

RENOWACJA POKRYC MALARSKICH



1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z renowacja powlok malarskich na istniejacych obiektow
sportowych urzadzen na placach zabaw w czasie oczyszczania miasta na terenie miasta Sieradz
w 2021 roku.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

ST objete sg wymagania techniczne dotyczace nastgpujacych robot: -
oczyszczenie powierzchni powtoki poddanej renowacji, -usuni¢cie
uszkodzonej powtoki antykorozyjnej, -oczyszczenie powierzchni z
produktow korozji, -wykonanie nowych warstw powtok malarskich
lub antykorozyjnych.

1.4.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami, oraz z okresleniami
podanymi w ST DM. 00.00.00. "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Zamawiajacego.
Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY

Do renowacji stosuje farby nawierzchniowe, antykorozyjne, rozpuszczalniki posiadajace
odpowiednie terminy waznosci. Doboru zestawu pokry¢ malarskich oraz zabezpieczen
dokonuje Wykonawca podczas przegladéw sprzetu. Dobor ten podlega akceptacji przez
Zamawiajacego.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. " Wymagania og6lne"
pkt.3.Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu,
ktéry bedzie stosowat do:

a) przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok,

b) nanoszenia powtok,

C) kontroli biezgcej jakosci materiatow i wykonania.

Zamawiajacy moze poleci¢ Wykonawcy uzycia probnie sprzetu i wykonania badan jakosci
wykonanych probek. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM-00.00.00
,»Wymagania ogolne” pkt 3.



Do nakladania powlok malarskich nalezy uzy¢ sprze¢tu zgodnego z zaleceniami producenta.

Wykonawca moze uzywa¢é sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajacego..

Do wykonania prac potrzebne sa:

-urzadzenia do natryskowego malowania konstrukcji (natrysk hydrodynamiczny - bezpowietrzny
lub do natrysk konwencjonalny),

Uwaga! Srednica dyszy nie powinna przekracza¢ 10mm gdyz jest to nieekonomiczne.

Roéwniez stosowanie dysz nadmiernie zuzytych prowadzi do nadmiernego wzrostu kosztow
oczyszczania. Dysze o ksztalcie zbiezno rozbieznym sa wydajniejsze od cylindrycznych o okoto
40%

Najwyzsza wydajno$¢ procesu oczyszczania uzyskuje si¢ przy cisnieniu powietrza w dyszy
0.8-1.0 Mpa.

-pedzle z naturalnej szczeciny,

-walki o $rednim wlosiu,

- szczotki stalowe,

- szlifierki,

-termometr do pomiaru temperatury i wilgotnomierz do mierzenia wilgotnosci powietrza, -
przyrzad do nieniszczgcego mierzenia grubosci natozonych powtok malarskich, -aparat typu
Karcher do zmywania konstrukcji woda pod cisnieniem.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. " Wymagania ogo6lne"
pkt.4.

Transport materiatow, urzadzen pomocniczych i sprzetu dowolnymi srodkami transportowymi,
W sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniami.

Przechowywaé¢ wewnatrz pomieszczen w temperaturze od 7-43 C przy wilgotnosci 0 - 95%.
Czas przechowywania okreslony jest doktadnie na opakowaniach i kartach technicznych
produktow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie powierzchni stali.

Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Ocena materiatbw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest
zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie
Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
pelnych danego materiatu.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni malowania

Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu 0 wizualnej
ocenie stopnia czysto$ci i chropowato$ci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(suchos$¢, brak zapylen i1 zanieczyszczen olejami 1 smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng
przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkowo bezposrednio
przed malowaniem.

Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnos$ci uzytego
sprze¢tu, techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych
oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych 1 zabezpieczenia $wiezo
wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu schnigcia 1 aklimatyzacji powtok. W czasie
malowania Zamawiajagcy moze zaleci¢ pomiar grubo$ci mokrych powlok poszczegolnych
warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powlok
malarskich. Grubos¢ warstwy podktadowej w stanie suchym powinna wynosi¢ co najmniej 100



um. Grubo$¢ farby nawierzchniowej powinna wynosi¢ co najmniej 140 um (nawierzchniowa +
miedzy warstwowa).

Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok malarskich.

Oceng¢ jakosci wykonanych powtok wykonuje si¢ po zagruntowaniu oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Ocen¢ dokonuje si¢ pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnos$ci
pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza si¢ na powlokach suchych 1
po aklimatyzacji (wy sezonowany ch). Grubo$¢ powloki winna by¢ zgodna z projektowang.
Mierzy si¢ ja przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno-
indukcyjnych, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000, Iub innych zapewniajacych doktadnos¢ 10%.
Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru
nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng wynikoOw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2
najwyzszych odczytow z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90% grubosci
ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo wymaga si¢, aby nie bylo odczytow grubosci nizszych
niz 75% grubosci nominalnej. Badanie porowato$ci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu
wg PN-82/C-81544. Badanie przyczepno$ci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-
80/C-81531. Powtoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢
naprawiona. Ocen¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odleglosm 30-40 cm od pow1erzchn1 Warstwa podktadowa nie
powinna mieé pomarszczen i zaciekbw oraz powinna mie¢ wyglad matowy. Warstwa
nawierzchniowa powinna mie¢ powierzchni¢ gladka bez pomarszczen, zaciekow i1
chropowato$ci. Powloka nie moze odstawa¢ od podtoza i mie¢ wtracen ciat obcych.

Dla wykonania malarskiej warstwy podkladowej nanoszonej natryskowo wymagane jest
oczyszczenie powierzchni stali do stopnia III stopnia czystosci.

Oczyszczanie powinno by¢ wstepne 1 wlasciwe. Charakter zanieczyszczen wymusza etapowos¢
dziatan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci robot powinna by¢ prowadzona po wykonaniu kazdej warstwy powtoki
antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiorowi podlegaja:

roboty ulegajace zakryciu w trakcie zabezpieczenia antykorozyjnego (odbiory
miedzy operacyjne),
- roboty objete umow3 po ich catkowitym zakonczeniu (odbior ostateczny).
8.2. Podstawa dokonania odbioru miedzyoperacyjnego jest:

zgltoszenie  przez ~ Wykonawcg  zakonczenia robot  podlegajacych  odbiorowi

migdzy operacyjnemu,
- wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

8.3. Podstawa do dokonania odbioru ostatecznego jest:

- pisemne stwierdzenie Wykonawcy o zakonczeniu robdt zwigzanych z renowacja powloki
antykorozyjnej na danym obiekcie mostowym,



9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ ryczattem- zgodnie z kosztorysem ofertowym

-zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikow produkciji, -

czyszczenie konstrukcji ,

- utylizacja odpadow z niezbednymi uzgodnieniami -

wykonanie powtok malarskich,

- zabezpieczenie antykorozyjne $rub i tacznikow

-zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,
-przeprowadzenie badan przewidzianych w ST,

-dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegbdlnymi operacjami (warstwami),

-zapewnienie odpowiednich warunkoéw przechowywania materiatow malarskich,
-zabezpieczenie odpowiednich warunkdéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

-ochrona urzadzen obcych znajdujacych w poblizu w czasie czyszczenia i malowania, -
wykonanie probnych powlok malarskich, -uporzadkowanie miejsca robot.



